Ponizej chcielibySmy przedstawi¢ Panstwu dwa o0szacowane przyktady procesu
przygotowania 100 profili kwadratowych o wymiarach 80x80x2(mm) do operacji spawania
konstrukcji pod ocynkowanie. W profilach wykonano 4 otwory w przypadku metody
tradycyjnej oraz 4 nacigcia technologiczne w przypadku wykorzystania wykrawarki WKR10.
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Standardowa metoda przygotowania materialu

Na powyzszym rysunku zobrazowano tradycyjng metod¢ przygotowania materiatu,
ktory trafi na stanowisko spawalnicze. Po wykonaniu operacji cigcia profili przez pilarza,
transportowane sa one dalej na stanowisko wiertnicze, gdzie operator potrzebuje az pieciu
godzin, aby wykona¢ potrzebne otwory. Kolejnym minusem jest uzycie podczas wiercenia
narzgdzi szybko zuzywajacych si¢, wymagajacych ostrzenia a nast¢pnie wymiany w chwili
zuzycia, co generuje dodatkowe koszty. Wykonane otwory po obrobce wierceniem posiadajg
wiele skaz, ktore nalezatoby usung¢. W tym celu prefabrykaty transportowane s3 na stanowisko
do gratowania, gdzie pracownik przez kolejne dwie godziny usuwa wszelkie niedoskonato$ci.
Po tak dlugim i pracochtonnym procesie przygotowawczym, profile trafiaja na stanowisko
spawalnicze.

Aby obliczy¢ koszt procesu przyjeliSmy koszt jednej roboczo-godziny rowny 60 PLN.

Suma godzin pracy * koszt roboczogodziny
(2+5+2)*60PLN = 540 PLN
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Metoda przygotowania materialu z wykorzystaniem WKR10.

Na powyzszym rysunku zobrazowano

metod¢ przygotownia materialu z

wykorzystaniem wykrawarki WKR10. Pilarz po wykonaniu operacji cigcia profili hutniczych
przystepuje do wykrawania podcig¢ technologicznych na maszynie WKR10 bez koniecznos$ci
tranportu prefabrykatéw i zmiany miejsca pracy. Po trzech godzinach materiat jest gotowy do

dostarczenia na stanowisko spawalnicze.

Suma godzin pracy * koszt roboczogodziny
3 *60PLN = 180 PLN

Standardowa metoda przygotowania materiatu
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Przygotowujac materiat za pomocag
metody tradycyjnej potrzebowalismy
trzech pracownikow, ktorzy pracowali
tacznie  przez  dziewie¢  godzin,
wykorzystujac przy tym trzy maszyny.
Koszt pracy wyniost 540 PLN.

Metoda przygotowania materiatu 7 wykorzystaniem WKR10.
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Przygotowujac materiat z
wykorzystaniem wykrawarki WKR10
potrzebowaliSmy jednego pracownika,
ktory pracowal przez trzy godziny,
wykorzystujac przy tym dwie maszyny.
Koszt pracy wyniost 180 PLN.



Wykorzystanie wykrawarki WKR10 pozawala na kilkukrotne zmniejszenie kosztow,
czasu pracy oraz liczby potrzebnego personelu. Maszyny i pracownicy nie bedacy juz
zaangazowani w proces przygotowania materialu, moga zosta¢ przydzieleni do innych prac.

Przyjmujac, ze zaktad produkcyjny pracuje dzigwie¢ godzin, zastosowanie wykrawarki
WKRI10 pozwolitoby na przygotowanie 300 profili gotowych do spawania zamiast
standarowych 100. Pozwala to na szybsze wykonywanie zlecen klientow i sprawia, ze firma
staje si¢ bardziej konkurencyjna.



